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DeguDent CAD/CAM
- dwie drogi do indywidualnosci

cercon smartceramics

System Cercon® smart ceramics (krotko Cercon®) zostat opracowany tak, aby frezowanie
odbywato sie kiedy tlenek cyrkonu jest jeszcze w stanie przed synteryzacjg, czyli jest miekki.
Za pomoca systemu Cercon® wykonano od momentu wprowadzenia go na rynek w roku 2001 prawie
3,5 min punktéw. Wybierajgc Cercon® moga Panstwo korzystac z opcji wykonywania struktury w centrum
frezowania - bez inwestycji w dodatkowe elementy systemu.

Q}ompartis°

integrated systems

Compartis® to centrum frezowania firmy DeguDent, swiatowego producenta materialdw
dentystycznych i systemow do obrobki roznych materiatdw. Nasza wiedza dotyczgca wykonywania
stopdw dentystycznych, ceramik dentystycznych jak rdéwniez delikatnych mechanicznie
elementow konstrukcyjnych oraz implantow zapewnia Panstwu wysokg jakosc¢ wykonania struktur
projektowanych przez Paristwa w systemie CAD. Czy chcieliby sie Panstwo skoncentrowac¢ na
estetycznych walorach Waszych prac? Jesli tak, wowczas Compartis® jest doskonatym wyborem.

Muszg Panstwo zeskanowac¢ swdj model, skorygowac zaproponowany przez komputer ksztalt

geometryczny konstrukgji i wysta¢ dane do nas klikajgc myszka na jedng ikone. Po najwyzej 72 godzinach
otrzymajg Panstwo gotowa do licowania strukture.

DeguDent CAD/CAM
- elementy systemu ...

... do wykonywania we ... do wykonywania w centrum
wiasnym laboratorium frezowania Compartis®

Cercon® brain expert - frezarka

Cercon® clean - wyciag

Cercon® heat - piec

Cercon® heat plus - piec

Cercon® eye - skaner

Cercon® art - oprogramowanie

Cercon® art - komputer

Cercon® art - monitor

Cercon® move - mysz komputerowa

3Shape Dental System™ - skaner i program

ANANANANE VL NEE WA VAN
ANAYANANANAY

Cercon® art, Cercon® eye
- Intuicyjnie. Indywidualnie. Precyzyjnie. Szybko.

Cercon® art +to oprogramowanie CAD,

umozliwiajgce wirtualne projektowanie struktur koron
i mostdéw. Oprogramowanie prowadzi technika intuicyjnie
przez poszczegolne etapy pracy i kazdorazowo pokazuje
wiasne propozycje poszczegolnych elementdw uzupetnienia.
Mozna je zaakceptowac przechodzgc do nastepnego etapu
pracy lub skorygowac wg wiasnego uznania. Prawie automa-
tycznie uzywajg Panstwo instrumentow do modelowania czyli
obrazkowych ikon, regulatorow suwakowych, szybko i pewnie
modelujgc precyzyjne, anatomicznie uksztattowane struktury.
Granice preparacji sg rozpoznawane i zaznaczane automaty-
cznie. Moga byc¢ jednak indywidualnie zmieniane.
Najnowsza generacja naszego oprogramowania Cercon® art
umozliwia tworzenie konstrukcji w petnym ksztalcie anatomi-
cznym, ktdéry mozna calkowicie lub czesciowo zredukowac,
po to aby przeznaczy¢ odpowiednig ilos¢ miejsca na lico-
wanie. Mozliwe jest oczywiscie faczenie obu mozliwosci
w obrebie jednej struktury.

Cercon® eye
e 1o skaner i podstawowy element catego

\ F
danych z poszczegdlinych fragmentow

Cercon® move  stupka zeba, zebdéw sasiednich, prze-

systemu. Zastosowane w Cercon® eye
wysokigj jakosci instrumenty pomiaro-
we pozwalaja na precyzyjne zebranie

Cercon® art - komputer

Wymiary (szer. x wys. x gieb.)
200 mm/370 mm/370 mm

Waga ok. 11 kg
Napiecie sieciowe

100 - 127 V~, 50/60 Hz

200 - 240 V~, 50/60 Hz

Maksymalny pobér mocy 6A-3A

Nr katalogowy 53 5530 0001

Cercon® art - monitor

Wymiary (szer. x wys. x gfeb.)
369 mm/495 mm/268 mm

Waga ok. 6,5 kg

Napiecie sieciowe
100 - 240 V~, 50/60 Hz

Maksymalny pobér mocy 1,4A

Nr katalogowy 53 5530 0123

to specjalna mysz komputerowa,
narzedzie do nawigacji, opracowane
przez firme DeguDent w kooperacji
z Frauenhofer Institut, niezwykle po-
mocne przy wirtualnym tworzeniu
struktury.

Za pomoca dwdch kéteczek stupki
zebow lub  wymodelowana przez
Panstwa konstrukcja mogg by¢ ob-
racane na ekranie wokot kazdej osi.
Dzigki temu majg Panstwo mozli-
wos¢ obejrzenia podbudowy i modelu
zkazdej strony, tak jakby bytaw rekach.

Cercon® move

Wymiary (szer. x wys. x gleb.)
141 mm/40 mm /203 mm

Waga ok. 0,7 kg

Nr katalogowy 53 5530 0153

ciwstawnych, czy innych niezbednych
przy tworzeniu struktury olbszaréw.
Poszczegdline fragmenty mode-
lu zostajg zeskanowane za pomoca
Cercon® eye, a nastgpnie zesta-
wione razem w idealnie wiermnej kopii
pierwowzoru. Nie ma tu absolut-
nie zadnych odstepstw od oryginatu.
Skaner laserowy Cercon® eye to
tatwos¢ obstugi i ogromna doktadnosé
sczytywania punktdw modelu. Op-
tyczne pobieranie danych przebie-
ga catkowicie bezdotykowo. Model
nalezy umiesci¢ wewnatrz skanera
i zamkna¢ klape, co powoduje automa-
tyczne rozpoczecie procesu skanowania
i obliczania danych. Precyzja urzadzenia
osigga dokfadnos¢ siegajaca 10 pm —
najlepszy warunek uzyskania doskonatej
szczelnosci | dopasowania struktur.

Cercon® eye

Wymiary (szer. x wys. x gfeb.)
490 mm/447 mm/569 mm

Waga
ok. 31 kg

Napiecie sieciowe
100 — 240 V~, 50/60 Hz

Maksymalny pobér mocy
ok. 100 W

Nr katalogowy 53 5564 0001




3Shape Dental System™

3Shape DentalDesigner™

i DentalManager™

3Shape DentalDesigner™
jest bardzo bogatym i rozbudowanym
oprogramowaniem CAD, ktére
pozwala projektowac rdéznego rodzaju
uzupetnienia protetyczne.
Oprécz modelowania koron i mostéw
do 16 punktéw ogromng zaleta
programu jest mozliwos¢ wyboru
gotowych  powierzchni  zujacych
z Dbiblioteki zebdw. Istnieje takze
mozliwosc¢ tworzenia wiasnej biblioteki
zebow. Wymodelowane z pomocg
oprogramowania  DentalDesigner™
struktury  moga  by¢  wyfrezo-
wane w Cercon® brain expert lub
w Centrum Frezowania Compartis®.
Dla utatwienia zawiadywania danymi
oddano Panstwu do dyspozycji rézne
narzedzia pomocne w wyszukiwaniu
i sortowaniu danych.
Uzytkowanie programu 3Shape Den-
talDesigner™ oraz 3Shape Dental-
Manager™ taczy sie z corocznymi

optatami licencyjnymi.

3Shape DentalDesigner™
(PC, myszka, klawiatura, bez
monitora)

Nr katalogowy 53 5540 0001

Kolejne licencje 3Shape
(na dodatkowe komputery)

Nr katalogowy 53 5541 0011

Skaner 3Shape D-700
Wymiary (szer. x wys. x gteb.)
340 mm/290 mm/330 mm
Waga

14 kg

Nr katalogowy 53 5544 0001

w firmie DeguDent

3Shape Scanner D-700™

Nowy  skaner  3Shape
D-700 jest nowoczesnym urzgdze-
niem, odczytujgcym  trojwymia-
rowo z najwyzsza dokladnoscig
preparacje stupkow, fragmenty mode-
lu jak rdwniez Wax-upy. Dane skandw
zostajg przetworzone przez oprogra-

mowanie 3Shape DentalDesigner™,

3Shape D-700 posiada m.in. funkcje
tatwej i automatycznej kalibracii,
zapewniajgcej statg jakos¢, szybkie
i tatwe pozycjonowanie obiektow
w skanerze, fatwe uruchomienie proce-
su skanowania, réznorakie mozliwosci
skanowania  najrozniejszych  mo-
deli, m.in. takze mozliwos¢ skano-
wania  wyciskow  (za  pomoca
3Shape DentalDesigner™ Uaktual-
nienie 2009), technike podwdjnego
skanowania modeli woskowych jak
rowniez automatyczne ustawianie
réznych skandw.

Elementy systemu Cercon®

Cercon® brain

Urzadzenie do skanowa-
nia i frezowania, Cercon® brain, byto
pierwszg oferta CAD/CAM firmy Degu-
Dent. Nazwa Cercon® brain jest syno-
nimem dla indywidualnej petnej cera-
miki na tlenku cyrkonu. Niezaleznie czy
chca Panstwo wykonac proste struk-
tury koron, czy skomplikowany most,
czy tez suprastrukture, za pomocag
urzadzenia Cercon brain  mozna
wcieli¢ w zycie ogromna réznorodnosc
pomystdw na uzupetnienia protetyczne.
Opracowany specjalnie dla tech-
nika dentystycznego, jest tatwy
w obstudze, wytrzymaty i niezawod-
ny, co potwierdzajg lata doswiadczen
ponad 1500 laboratoriéw na catym
Swiecie.

W urzadzeniu Cercon® brain frezo-
wane sg kostki Cercon® base biate
i kolorowane oraz Cercon® base cast,
tworzywo spalajgce sie bezresztkowo,
przeznaczone do techniki odlewania
stopow.

Cercon® pbrain expert

Cercon® brain expert jest
frezarkg do ekonomicznego opra-
cowywania tlenku cyrkonu w stanie
miekkim, przed synteryzacjg, do fre-
zowania tworzyw przeznaczonych na
uzupetnienia tymczasowe i tworzyw
majgcych zastosowanie w odlewnictwie.

Bezdotykowo utozone silniki linearne
sg odpowiedzialne za szybkie urucho-
mienie i duzg statg predkos¢ ciecia.
Szczegdlnie duza precyzja frezowania
zostata osiggnieta za pomocg wyso-
kiej jakosci frezow. Bezposredni sys-
tem pomiaru sledzi na okragto pozycje
narzedzia frezujgcego oraz dysku cyr-
konowego i kalibruije je.

Dzieki dyskom Cercon® base moga
Panstwo bardzo ekonomicznie
wykorzysta¢ catg kostke, w ktdrej
prace ustawiane sg automatycznie lub
manualnie.

Cercon® clean

Pracujacej frezarce towa-

rzyszy zawsze odpowiedni wyciag.
Posiada on wazne zadanie. Starannie
zbiera pyt powstaty w procesie obrob-
ki kostek cyrkonowych.
Cercon® clean i zatozony w nim spec-
jalny worek na pyt jest bardzo skutecz-
ny. Pochtania on zdecydowanie wiecej
pytu niz przewidujg normy stezenia
pytu tlenku cyrkonu w miejscu pracy
(wartos¢ MAK; norma 1 mg/m3)

Cercon® brain

Wymiary (szer. x wys. x gteb.)
850 mm /520 mm/620 mm
Waga

ok. 120 kg

Napiecie sieciowe

100 - 240 V~, 50/60 Hz

Maksymalny pobér mocy
ok. 7560 W

Nr katalogowy 53 5557 0001

Cercon® brain expert

Wymiary (szer. x wys. x gteb.)
800 mm/600 mm/450 mm

Waga
ok. 80 kg

Napiecie sieciowe
100 - 240 V~, 50/60 Hz

Maksymalny pobér mocy
ok. 750 W - 800 W

Nr katalogowy 53 5566 0001

Cercon® clean

Wymiary (szer. x wys. x gteb.)
450 mm/550 mm/500 mm
Waga

ok. 15 kg

Napiecie sieciowe

100 - 120 V~, 50/60 Hz

200 - 240 V~, 50/60 Hz
Maksymalny pobdr mocy

ok. 600 W

Nr katalogowy 53 5559 0010




Cercon® heat plus

Dzieki duzej wielkosci komo-
ry tego pieca, mozna wiozy¢ do niego
3 podstawki do synteryzacji, co pozwa-
la synteryzowac¢ w jednym procesie do
60 punktow. W przypadku catkowitego
wykorzystania podstawek zalecamy
wyboér temperatury 1400°C. Proces
synteryzaciji trwa wowczas 8 godzin.
Cercon® heat plus jest przygotowany
na maksymalng temperature 1600°C,
dzieki czemu jest przystosowany
do syntetyzacji innych materiatdw
W przysztosci.

Cercon® heat

Maly brat” pieca Cercon®

heat plus sprawdza sie doskona-
le w tysigcach laboratoriéw od roku
2001. Lepszego dowodu na jego
niezawodnos¢ niz  wysoka jakos¢
struktur w prawie 3,5 min uzupetnien
chyba nie ma.
Cercon® heat jest przeznaczony do
synteryzacji struktur z Cercon® base
o maksymalnej dtugosci anatomicz-
nej 47 mm. Jednorazowo miesci sie
w piecu okoto 30 punktow. Maksy-
malna temperatura jaka osigga piec
wynosi 1350°C, a proces spiekania
trwa 6 godzin.

Elementy systemu Cercon®

e o

-
Ty n
) = (i -
Cercon® heat plus

Podstawki do synteryzaciji
Podstawki do synteryzacii

'Iﬂ’-" 5

przeznaczone do pieca Cercon® heat
plus sg przystosowane do jego tem-
peratur i mozna je ukfadac jedna na
drugiej. Na podstawkach umieszcza
sie specjalne kuleczki, ktére wspieraja
struktury podczas procesu syntery-
zacji. Prace uktada sie na kulkach
(AloOg) powierzchnig zujaca lub brze-
gami siecznymi do dotu, dzieki cze-
mu skurcz materiatu przebiega bez
wplywu na ksztatt brzegéw przyszyj-
kowych w uzupetnieniach.

Cercon® heat
Podstawka do synteryzacii

Podstawka stuzy do réwnomierne-
go wsparcia struktury na catej jej
rozpietosci.

Prace ukfada sie na kulkach (Al,Og)
powierzchnia zujgca lub  brzegami
siecznymi do dotu, dzieki czemu
skurcz  materiatu  przebiega bez
wptywu na ksztalt brzegéw przyszyj-
kowych w uzupetnieniach.

Wazna uwaga: Podstawka do syn-
tetyzacji Cercon® heat nie moze by¢
uzywana w temperaturach wyzszych
niz 1350°C.

Cercon® heat plus

Wymiary (szer. x wys. X gteb.)
540 mm/ 745 mm/ 610 mm

Waga
ok. 75 kg

Napiecie sieciowe

220 - 240 V~, 50/60 Hz

Maksymalny pobér mocy

ok. 3,2 kW
Nr katalogowy

53 5558 0003

Cercon® heat

Wymiary (szer. x wys. x gteb.)
500 mm/520 mm/620 mm

Waga
ok. 80 kg

Napiecie sieciowe

200 - 240 V~, 50/60 Hz

Maksymalny pobdr mocy

ok. 1.600 W

Nr katalogowy

53 5558 0001

Materiaty do frezowania we wiasnym laboratorium

Jakosc¢ kostek cyrkonowych ma od roku 2001 imie: Cercon®

base. Kostki w dwdch barwach - biatej i kremowej (Cercon® base

colored) dajg doskonala baze wyjsciowa dla kazdego koloru od-

budowy. Dodatkowe kosztowne etapy pracy jak barwienie struk-

tur barwnikami odpadaja. Dzieki odpowiedniej pigmentacji kostki

Cercon® base colored posiadajg duzg twardosc i wytrzymatosc,
na ktora moga sie Panstwo zdac bez zastanowienia.

Cercon® pbase

Kostki  Cercon® base
posiadajg ksztatt cylindra i sg przezna-
czone do uzywania w Cercon® brain.
Dostepne sg w wielkosciach 12, 30,
38 i 47 mm dtugosci anatomiczne;.
Kostka Cercon® base 47 jest przezna-
czona zarowno na mosty w obszarze
zebow przednich, nawet przy duzym
promieniu fuku jak i mosty w obszarze
zebow bocznych. Po te kostke mozna
siegna¢ przy wykonywaniu supra-
struktur w technice implantéw.

Cercon® base

Dane techniczne
WAK 10,5 (25-500°C)
Kolor biaty, kos¢ stoniowa

QOdpornosé na zginanie ok. 900 MPa
Wspdtczynnik elastycznosci 210 GPa

Cercon® base disk

Cercon® base disk to na-
sze nowe kostki w ksztafcie plastrow,
dyskow, ktore sg przeznaczone do
frezowania w Cercon® brain expert.
Dyski wytwarzane sg z identycz-
nego co Cercon® base materiatu,
ktory sprawdzit sie w prawie 3,5 min
uzupetnien.

Aby mogli Panstwo ekonomicz-
nie gospodarowac tlenkiem cyrko-
nu, stworzyliSmy dyski o czterech
grubosciach (15 mm, 20mm, 25mm,
30mm), do zastosowania przy pra-
cach o roznej wysokosci.

Cercon® base cast
Cercon® base PMMA

Popularna nazwa Cercon®

Cercon® brain, a nastepnie zala¢
masa ostaniajgca, pierscien wygrzac
w piecu i przeprowadzi¢ proces od-
lewania. Kostka tego typu zostata
takze stworzona w ksztatcie dysku
i przeznaczona jest do frezowania
w Cercon® brain expert. Dostepna
jest w dwoch grubosciach (20mm
i 25 mm).

W przypadku duzych rekonstrukcji,
wymagajgcych dtugotrwatego przy-
gotowania lub leczenia konieczne jest
wykonanie uzupetnien tymczasowych.
Mozna je wykona¢ w Cercon® brain
expert. Do dyspozycji Panstwa odda-
jemy materiat Cercon® base PMMA
w trzech kolorach (B1, B2, BL2), kazdy
kolor w dwoch grubosciach (20mm
i 25mm).

Proces synteryzadji i jego temperatura sag istotne dla trwatosci i dlugowiecznosci struktur z tlen- base ma réwniez zastosowanie dla

ku cyrkonu. Wiedza ta postuzyta nam do opracowania i skonstruowania naszych piecow do synteryzagii. naszych kostek z tworzywa. Materiat
Skiad (100%)

Tlenek cyrkonu oraz

tlenek itru 5%
tlenek hafnu <2%

tlenek glinu + tlenek krzemianu <1 %

Caly przebieg procesu synteryzacji i temperatury spiekania w Cercon® heat plus i Cercon® heat sg dopaso- Cercon® base cast, tworzywo spa-

wane do tlenku cyrkonu Cercon® base i tym samym spetniaja doskonale wymagania dotyczace jakosci lajace sie bezresztkowo, ma zastoso-
perfekcyjnych struktur. Zastosowany przez nas tlenek cyrkonu jest szczegodlnie drobnoziarnisty, a wiec wanie w odlewnictwie. Najpierw nalezy

szczegolnie aktywny przy synteryzaciji. Dlatego wystarcza nam stosunkowo ,niska” temperatura, aby wirtualnie skonstruowac¢ podbudowe

struktury skurczyly sie do idealnej wielkosci i mialy oczekiwang twardosc i wytrzymatosc finalng. na ekranie, wyfrezowac ja za pomoca
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Materiaty opracowywane w centrum frezowania

Tlenek cyrkonu, chrom-kobalt, tytan o le-
piej Compartis ZrO,, Compartis CoCr, Compartis Ti to materialy,
z ktorych wykonujemy dla Panstwa struktury koron i mostow.

Model zostaje zeskanowany przez skaner Cercon® eye lub 3Shape

Scanner™ i wymodelowany wirtualnie na komputerze Cercon® art
lub 3Shape DentalDesigner™. Nasze centrum frezowania jest wtedy

nie dalej niz jedno klikniecie myszka i w ciggu 72 godzin dociera do

Parstwa struktura, ktéra muszg Parstwo tylko wylicowac.

Compartis® ZrOo
Compartis® Titan

Do wykonania struk-
tur z tlenku cyrkonu i tytanu
zastosowalismy przemystowe ma-
szyny frezujgce, ktdére gwarantujg
Panstwu i nam odpowiednie do
materiatu  opracowanie i duza
precyzje. Struktura po strukturze.
W Compartis ZrO, ma zastosowa-
nie identyczny materiat jak w kost-
kach Cercon® base lub Cercon®
base colored. Réwniez tu méwimy
o materiale, ktéry sprawdzit sie w
okoto 3,5 min uzupetnien.
Jeslichodziotytan, zdecydowalismy
sie na jakos¢ ,Grade 4” (wg norm
dentystycznych). Dzieki temu
takze delikatne gietkie konstrukcje
posiadajg duzg stabilnosc.

Compartis® CoCr

Struktury chromo-kobalto-

we wykonujemy w kontrolowanym
procesie przemystowym ,selekty-
wnego spiekania laserem”, krotko
SLM. Ten sposob wytwarzania za-
pewnia szczegdlnie duza gestosc
struktur i praktycznie zupetnie
niweluje powstawanie poréw. Za-
stosowany do produkcji drobnoziar-
nisty proszek CoCr sprawia, iz struk-
tury maja doskonate dopasowanie
i szczelnosé. Przeprowadzana przez
nas oksydacja oszczedza Panstwu
jeden etap pracy i uwalnia strukture
od naprezen.
W procesie SLM powstaje jedyna
w swoim rodzaju mikrostruktura,
bardzo odporna na korozje, w stop-
niu poréwnywalnym do odpornosci
na korozje stopow szlachetnych.

cercon smartceramics

Produkt Materiat Zastosowanie Wymiary Zastosowanie w
C
Cercon® brain Cercon® brain
expert
. *12mm dtugosci
®
Cercon® base Tlenek cyrkonu, biaty 30mm diugosci \/
. . . 38mm dfugosci
®
Cercon® base colored Tlenek cyrkonu, kos¢ stoniowa | Korony i mo§ty 47mm dhugosci ‘/
(maksymalnie 2 punkty 15mm grubosci
® . . ) ) .
Cercon® base disk Tlenek cyrkonu, biaty pomigdzy filarami) 20mm grubosc \/
. . . 25mm grubosci
®
Cercon® base disk colored Tlenek cyrkonu, ko$é stoniowa 30mm grubosci ‘/
Cercon® base cast 47mm dtugosci
Poliuretan Struktury do odlewania
Cercon® base cast disk ‘/ ‘/
Prowizoria 20mm grubosci
Cercon® base PMMA disk PMMA, B1, B2, BL2 diugoczasowe ( 2 mak- 25mm grubosci v
symalnie 2 punktami
pomiedzy filarami)

‘?}ompartis‘”

integrated systems

Naturalnie rozszerzamy nasza oferte Compartis® zarowno jesli chodzi o materialy jak i zastosowania.

wanie bedzie dawalo mozliwosc konstruowania tgcznikdw implantow.

* Dlugos¢ anatomiczna po synteryzacii.

W niedlugim czasie zechcemy zaproponowac Panstwu rowniez Compartis® Degunorm jaki i Compartis®
BiOcclus Kiss czyli struktury ze stopow szlachetnych. Ponadto beda mogli Panstwo zlecac¢ wykonanie pro-
wizoriow diugoczasowych (Compartis® PMMA). Ze wzgledu na rosngce zainteresowanie abatmentami, indy-
widualnymi facznikami implantdw, przygotowujemy dla Paristwa kolejna oferte - nasze nastepne oprogramo-

Produkt

Materiat

Zastosowanie

Compartis® PM

Degunorm, BiOcclus Kiss
Proces wykonania: wysoce precyzyjny proces odlewania

Struktury koron i mostéw do 16 punktéw

Compartis® ZrOo

Tlenek cyrkonu
Proces wytwarzania: frezowanie

Struktury koron i mostéw do 16 punktéw* (maksymal-
nie 2 punkty pomiedzy filarami)

Compartis® CoCr

Stop kobaltowo-chromowy
Proces wytwarzania: selektywne spiekanie laserem

Struktury koron i mostéw do 16 punktéw

Compartis® Ti

Tytan, Grade 4
Proces wytwarzania: frezowanie

Struktury koron i mostéw do 16 punktow*

c‘z}ompartig

SUS

powered by ES Healthcare

na implantach, wykonane na poziomie implantu lub abatmentu.

Compartis® dostarcza Paristwu takze belki i suprastruktury mostéw

*16 punktow od stycznia 2010r.

Produkt

Materiat

Zastosowanie

Compartis® ISUS CoCr

Stop kobaltowo-chromowy. Proces wytwarzania: frezowanie

Belki i mosty na implantach do 16 punktéw

Compartis® ISUS Ti

Tytan, Grade 4. Proces wytwarzania: frezowanie

Belki i mosty na implantach do 16 punktéw
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Implantologiczna wizja staje sie rzeczywistoscig

W ostatnich latach obserwowalismy bardzo dynamiczny
rozwoj w dziedzinie implantologii. Coraz scislejsza wspotpraca
i wspolzaleznosc chirurgii i protetyki sprawia, ze trend ten jeszcze
bardziej nasili sie w najblizszych latach. Coraz wiecej pacjentéw decy-
duje sie na implanty - wzrost jakosci i poziomu zycia odgrywa giowng
role przy podejmowaniu tego typu decyzji.

Rowniez w technice dentystycznej odczulismy skutki tego trendu:
wraz z wkroczeniem techniki CAD/CAM do laboratoriow segment
produktow implanto-protetycznych staje sie coraz wazniejszy albo
najwazniejszy. Konstrukcje belek i mostow na implanty moga byc
teraz wytwarzane ekonomicznej, szybciej i jeszcze precyzyjniej niz
dotychczas.

c'8)om|oartis’ ISUS

powered by ES Healthcare

Dzieki integracji firmy specjalizujgcej sie w technologiach
CAD/CAM, ES Healthcare N.V., Belgia, do koncernu Dentsply,
firma DeguDent moze rozszerzy¢ obecnie swoja oferte CAD/CAM
o kolejny atrakcyjny produkt: centrum przemystowego wytwarzania
struktur na implanty - Implantat Supra Struktures (ISUS).

Dzieki Compartis® ISUS moga Panstwo w przypadku drogich
prac na implantach catkowicie skoncentrowac sie na przygotowaniu
modelu i rekonstrukgciji protetycznej.

Proces wytwarzania ISUS umozliwia Panstwu duzg
dowolnosc¢ w projektowaniu suprastruktur. Panstwo decydujg, czy
konstrukcja ma zosta¢ wykonana na poziomie implantéw czy abat-
mentow. Belki i suprastruktury na implanty moga by¢ wykonywane
w centrum frezowania Compartis® ISUS ze stopu kobaltowo-chro-
mowego lub tytanowego.

Zastosowanie
Compartis® ISUS

e Compartis® ISUS belki
i struktury mostéw na
2-10 implantach
w szczece i/lub zuchwie.

e odstep pomiedzy
implantami: co najmniej
2mm

* odstep
wewnatrzszczekowy:
€O najmniej 7 mm

Compartis® ISUS - konstrukcje belek

Od dziesiatkow lat protezy typu ovendenture naimplantach sg klinicz-
nie sprawdzong terapia w implanto-protetyce. Przykrecane naimplantach
suprastruktury zmozliwoscigich zdjecia sprzyjaja lepszemu utrzymaniu pro-
tezy. Nieruchome osadzenie protezy ilepsza funkcja zucia podnoszg jakosc
zycia pacjenta. Jako elementy utrzymujgce sprawdzity sie najlepiej kons-
trukcje zgotowychlub indywidualnie frezowanychbelek, tagczonych zgodnie

z przebiegiem wyrostka zebodotowego. n
Dotychczas do wytwarzania konstrukcji tego typu stosowano gtownie

stopy metali szlachetnych ze wzgledu na ich korzystne cechy przy obrdéb-

ce oraz ze wzgledu na znang biokompatybilnosc tych materiatow.

Nowy wymiar technologi CAD/CAM umoZliwia wytwarzanie przykre-

canych do implantow konstrukcji ze stopdw chromo-kobaltowych i tyta-

nowych. Wykonanie suprastruktury nastepuje w procesie sterowanym .
komputerowo, tak ze od dawna znane problemy techniczne zwigzane . o i €T

z odlewaniem stopow CoCr i tytanu zostaja zniwelowane. - '
Wyfrezowana suprastruktura odznacza sie optymalnymi cechami
materialu. Odksztalcanie sie czy naprezenia, ktdre powstajg w procesie
odlewania, nie wystepuja przy wykonywaniu struktury w procesie CAD/
CAM.

Przy filarach belki nie wystepujg fragmenty lutowane, tak wiec unikamy
problemu korozji czy tamania sie materiatu. Wytwarzanie belek w procesie
CAD/CAM umoZzliwia takze bezposrednie, jednoczesne zaprojektowanie
aktywnych elementow utrzymujacych.

Konstrukcje belek Compartis ISUS - w dwéch stowach

e wykonanie ze stopu chromo-kobaltowego lub tytanu

e zasuwy do belek

e przeguby belek / belki tamane

e rozlegte belki frezowane oraz dystalnie dowieszone elementy belki retencyjnej

e do bezposredniego wkrecenia na implantach

Dr med. dent. Sven Rinke,
Hanau Klein-Auheim.

e do osadzenia na abutmentach (facznikach)

Compartis® ISUS - struktury mostow

Technologia ISUS umozliwia takze wykonanie centralnie przykrecanych struktur mostow na 2-10
implantach w szczece i/lub zuchwie. Podobnie jak belki, struktury mostéw sg takze wytwarzane metoda
frezowania aby nie posiadaty naprezen. Struktury ze stopu chromo-kobaltowego i tytanu moga byc
licowane ceramika lub tworzywem.

Struktury mostéw Compartis ISUS - w dwéch stowach
e wykonane ze stopu chromo-kobaltowego lub tytanu

e struktury nadaja sie do licowania ceramika lub tworzywem
e do bezposredniego przykrecenia na implanty

e do osadzenia na tgcznikach implantow
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Zalety suprastruktur na implanty wykonanych
w Compartis® ISUS

e kompatybilne z wieloma systemami implantow e ekonomiczne: bez potrzeby wykonywania konstrukcji

e mozliwe do zastosowania dla kazdej ilosci implantow we wiasnym laboratorium

e mozliwa praca kombinowana z elementami zacze- e ekonomiczne: bez potrzeby przymierzania
powymi/retencyjnymi. e ekonomiczne: bez abatmentow

e nadaje sie do licowania ceramikami (np. Duceram Kiss e  ekonomiczne: bez lutowia oraz bez dolewanego
lub Duceratin Kiss) materiatu
e nadaje sie do licowania tworzywami (np. kompozyt in;joy) e  materiat biokompatybilny
e do wykonania konstrukcji uzywany tylko nowy materiat
e wysoka precyzja wykonania
e passive fit czyli pasywne dopasowanie

Jak wyglada wykonanie struktury w Compartis® ISUS?
Etapy wykonania pracy

Gabinet
Lekarz wykonuje wycisk wg przyjetych standardow.

Laboratorium
Modele. Na modelu zostaje wykonany wax-up/mok-up.

Gabinet
— | Wycisk zostaje sprawdzony z kluczem silikonowym.

Laboratorium

Do centrum skanowania wysytajg Panstwo: przygotowany model z analogami implantow,
— | maske dzigstowa i sporzadzony przez Paristwa do wykonania wax-up/mock-up oraz definicje
rodzaju konstrukciji - tu otrzymaja Panstwo od nas specjalny formularz zlecenia..

Compartis® ISUS - Centrum planowania
L | Konstrukcja zostaje zeskanowana i wirtualnie przygotowana za pomocag specjalnego
oprogramowania wg przekazanych przez Paristwa danych.

Laboratorium

Aby sprawdzi¢ i zaakceptowac plan struktury otrzymujg Paristwo wirtualny tréjwymiarowy
— | obraz konstrukcji. Mogg Paristwo na tym etapie pracy przekaza¢ swoje uwagi i zyczenia
do centrum planowania - do ponownego sprawdzenia i akceptacji otrzymajg Paristwo
zmodyfikowang konstrukcje po raz kolejny poprzez e-mail.

Compartis® ISUS - Centrum Produkcyjne
Po zaakceptowaniu wirtualnego obrazu zostaje on przekazany do Centrum Produkcyjnego
Compartis® ISUS, gdzie wykonywana jest struktura.

L | Laboratorium
Indywidualnie wykonana konstrukcja belki lub struktura mostu zostaje dokonczona.

Gabinet
Pacjent otrzymuje swoje uzupetienie wykonane indywidualnie za posrednictwem Compartis® ISUS.

Centra skanowania Compartis® ISUS

W Niemczech istniejg 2 centra skanowania i projektowania, gdzie moga Panstwo przesta¢ swoj model:

Zahntechnik van Iperen DeguDent GmbH
Compartis ISUS-PlanungsCenter Wachtberg Compartis ISUS-PlanungsCenter Hanau
ISUS@vanlperen.de compartis-isus@degudent.de

W Polsce wkrotce zostanie otwarte centrum skanowania i projektowania. Informacja w biurze DeguDent w Polsce.

Zdjecia

Zdjecia catkowitej protezy w szczece i zuchwie.

Proteza w zuchwie: belka Compartis ISUS z suprastrukturg galwano i dwoma
elementami utrzymujgcymi, niezbednymi do nieruchomego osadzenia protezy.

Dr n. med. Bernhard Sanek i mistrz tech. dent. Philips von der Osten, Wiesbaden.
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Compartis® ISUS - propozycje konstrukgji belek

Belka sprzegajaca Doldera Belka przegubowa owalna Okragta belka Ackermanna

Belka z retencjg do zatrzaskow Belka z retencjg do zatrzaskow VSP-FS Symulacja komputerowa przypadku
Preci Horex

Compartis® ISUS - propozycje konstrukcji mostow

... do licowania ceramikg ... do licowania tworzywem ... do catkowitej rehabilitacii

Wiecej informaciji:
www.degudent.com
www.compartis.de

Producent CAD/CAM Producent Compartis ISUS Informacja w Polsce:

i dystrybucja Compartis ISUS E.S. Healthcare N.V. DeguDent GmbH
DeguDent GmbH Research Campus 10 Biuro Dentsply De Trey
Rodenbacher Chausse 4 3500 Hasselet Tel. 022 825 72 08
63457 Hanau-Wolfgang Belgia www.degudent.pl
Niemcy

Tel. 0049 6181 5950

DeguDent

A Dentsply International Company



