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DeguDent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang
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www.degudent.com

DeguDent Austria Handels GmbH
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Phone: +43 1 205 1200 5370
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Dentsply Australia PTY Ltd.
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Australia
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Dentsply Asia
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DeguDent Vertriebs- und
SchulungsCentren

VertriebsCentrum Ost
D-10711 Berlin

VertriebsCentrum Nord
D-22083 Hamburg

SchulungsCentrum Hannover
D-30625 Hannover

SchulungsCentrum West
D-40470 Dusseldorf

VertriebsCentrum Mitte
D-63457 Hanau-Wolfgang

SchulungsCentrum Stdwest
D-70499 Stuttgart

SchulungsCentrum Sud
D-85737 Ismaning

Fur lhre bequeme und schnelle Bestellung stehen wir Ihnen von
7.30 bis 18.30 Uhr unter der Bestell-Hotline 0180 23 24 555* und
im degushop unter www.degudent.de oder per Telefax mit der
Nummer 0180 23 24 556 * rund um die Uhr zur Verflgung.

* je 6 Cent/Anruf nach Tarif der Deutschen Telekom
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Duceram® love

CEo

Przeznaczenie:

* Duceram® love jest wysokotopliwa ceramika
przeznaczong do licowania struktur koron i
mostow ze stopdw dentystycznych, posiadajacych
rozszerzalnos$¢ termiczng 13,8 — 14,9 ym/m- K
(25-500°C).

* Nadaje sie do licowania ceramiki nattaczanej
Ducera® Press, ktora po procesie naprasowania na
strukture metalowa mozna $cia¢ stosujac technike
Cut-back.

* Ceramika Duceram® love mozna licowaé tylko
stopy, ktérych punkt solidusu/ topnienia wynosi co
najmniej 1030°C.

¢ Do uzytku jedynie w branzy dentystycznej.

Przeciwwskazania
¢ Duceram® love przeznaczona jest tylko do
stosowania w wyzej opisanym zakresie.

Ostrzezenia dotyczace produktéw medycznych
Jesli dane produkty medyczne sg uzywane
zgodnie z przeznaczeniem i zgodnie z instrukcja
uzytkowania, niepozadane skutki uboczne
wywotane przez te produkty medyczne wystepuja
niezwykle rzadko. Nie mozna jednak catkowicie
wykluczy¢ reakcji immunologicznej (Np. alergie)
i/lub miejscowego uczucie dyskomfortu

(Np. odczucia smakowe lub podraznienia btony
$luzowej). W przypadku wystapienia niepozadanych
skutkéw ubocznych - réwniez gdy jest to tylko
przypuszczenie - prosimy o powiadomienie naszej
firmy o tym fakcie.

W przypadku nadwrazliwosci pacjentéw na
ceramike Duceram® love lub na ktorykolwiek z jej
sktadnikéw nie nalezy uzywac/stosowac
danego produktu medycznego lub uzywac tylko
pod $cistym nadzorem lekarza/dentysty. Znane
reakcje krzyzowe lub wzajemne oddziatywanie
produktu medycznego z innymi obecnymi w
jamie ustnej produktami medycznymi lub innymi
materiatami musza by¢ uwzglednione przez
lekarza/dentyste w przypadku decyzji o uzyciu
tego produktu medycznego.

Wszystkie informacje, o ktérych mowa powyzej nalezy
przekazac lekarzowi/dentyscie prowadzacemu,

jesli tego wiasnie produktu medycznego uzywaja
Paristwo do wykonania specjalnej pracy.

¢ Nie wdycha¢ pytow powstatych przy szlifowaniu

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
Uzywajgc tego produktu nalezy przestrzegac
instrukcji stosowania i wskazéwek zawartych w
karcie charakterystyki produktu.

Skutki uboczne/Wzajemne oddziatywanie

Nie znane sg nam zadne niepozadane reakcje
i/lub reakcje wzajemne wywotane przez ceramike
Duceram® love.

Dane techniczne

* WAK dentyny: 13,1 um/m- K (25-500 °C),
odpornosé na zginanie zgodnie z DIN EN I1SO 6872,
biokompatybilnos¢ (cytotoksycznosé) zgodnie z
DIN EN ISO 10993-5, rozpuszczalno$é chemiczna,
potaczenie ceramiki ze stopem zgodnie z DIN EN
1SO 9693

Wybér stopu

e Duceram® love jest kompatybilna ze stopami
o wysokiej zawartosci metali szlachetnych,
ze stopami o zredukowanej zawartosci metali
szlachetnych oraz ze stopami nieszlachetnymi.
Przed rozpoczeciem licowania nalezy z instrukcji
dotyczacej danego stopu zasiegna¢ informaciji o
sktadzie stopu i jego rozszerzalnosci termiczne;j.

¢ Moga to by¢ stopy nadajace sie do licowania
ceramika dentystyczna, posiadajace rozszerzalnos$¢
termiczng WAK 13,8 — 14,9 ym/m- K (25-500°C).

* Aby unikna¢ przebarwieriw ceramice licujacej,
zaleca sig regularne czyszczenie piecéw do
ceramiki oraz zestawéw do wypalania ceramiki
(podstawek, pindw)

Data wprowadzenia na rynek: pazdziernik 2009
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Ogélne wskazéwki dotyczace Duceram® love

Transport i warunki przechowywania

® Plyny: pojemniki powinny by¢ zawsze szczelnie
zamkniete i przechowywane w temperaturach
powyzej 10°C.

® Proszki i pasty nalezy chroni¢ przed wilgocia.

Uzywajac tego produktu prosze zwréci¢ uwage
na symbole obecne na etykietach:

Numer katalogowy

Numer serii

Wazne do

Przestrzegac instrukcji uzytkowania
Przestrzegac¢ instrukcji uzytkowania

10°C dolna temperatura graniczna
Przechowywac w suchych warunkach

Nie nadaje sie do powtérnego uzycia

ONRENOQM

Plyny odpowiednie do proszkéw lub mas

* Bonder:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal

® Opaker w pascie:
Pastenopaker-Liquid

* Masy schodkowe (Schultermassen):
Ducera® Liquid Quick
Ducera® Liquid SD

® Dentyny/ Brzegi sieczne, itd.:
Ducera® Liquid Blend
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form

e Masy Final Shoulder/Masy korekcyjne:
Ducera® Liquid Blend
Ducera® Liquid SD

e Farbki do malowania/Glazura:
Ducera® Liquid Stain improved

* |zolacja:
Ducera® Sep Isolating Fluid,
Ducera® Isolierung High Temp

Piec do wypalania ceramiki

Aby uzyskaé optymalne rezultaty, nalezy upewnic sie,
iz piec osiaga pozadane temperatury i czasy
wypalania. Jesli jest to konieczne, nalezy
odpowiednio skalibrowa¢ parametry pieca.
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Oznaczenia/Objasnienia
dotyczgce wazniejszych mas

Intensiv Dentin (ID 1-4)

Dentyny intensywne sg to intensywne masy
fluorescentne o duzym wysyceniu koloru, stuzace
do indywidualnej charakteryzacji kolorystycznej.
Wszystkie masy intensywne stuzg do uwydatnie-
nia koloru w obszarze szyjkowym, palatynalnym

i zgryzowym. Masy te mozna stosowac solo lub
modyfikowac je ostabiajac ich dziatanie za pomoca
mas dentynowych. Jesli dentyny intensywne
wymiesza sie z masa Stand by nadajg sie one
bardzo dobrze do natozenia w obszarze mamelonéw.

Stand by

Silnie opalizujaca, prawie transparentna masa
posiadajaca wiele funkcji. Masg Stand by mozna
uzywaé zaréwno solo jak i do mieszania ze
wszystkimi masami asortymentu Duceram® love.

Opal-Effekt Sunrise / Opal-Effekt Sunset
Koloryzowane masy opalizujgce Sunrise i Sunset to
masy do efektéw specjalnych; stuza do naktadania
na fragmenty brzegu siecznego o zabarwieniu zéttym
lub pomarariczowym/czerwonawym. Nadaja sig¢
idealnie do wysycania koloru w 2 i 3 paleniu dentyny.
Za pomoca masy Stand by mozna ostabi¢ efekt
dziatania tych mas.

Opal-Effekt Sky/Opal-Effect Ocean

Koloryzowane masy opalizujgce Sky i Ocean to masy
do efektéow specjalnych; stuza do wykonywania
delikatnych jak réwniez wyrazistych ciemnonie-
bieskich akcentéw w obszarze brzegu siecznego;
dziatanie tych mas mozna ostabi¢ mieszajac je z
masa Stad by.

Opal-Effekt Fog

Koloryzowana masa opalizujaca Fog do wykonywania
szarawych elementéw w obszarze siecznym — mozna
ja ostabi¢ mieszajac ze Stand by.

White Surface (WS)

White Surfach czyli ,,biata powierzchnia” to

biatawo opalizujgca masa do uwydatnienia guzkéw
zgryzowych w obszarze zgbdéw bocznych jak réwniez
listew bocznych od strony policzkowej i jezykowej

w obszarze zeboéw przednich — mozna ostabi¢ jej
dziatanie mieszajac jg z masa Stand by.




Tabela przyporzadkowania koloréw/Opracowywanie ceramiki

Flu Inside/Gray Inside (Gl) Transpa Clear (TC)/Transpa Rot (TR)
Masy Flu Inside to silnie fluoryzujace dentyny (stuza Masy transparentne, ktére stosuje sie do wykonania
np. jako modyfikatory do mamelonéw). Chodzi tu o dodatkowych neutralnych lub czerwonawych
dentyny o silnie uwydatnionej fluorescenciji. fragmentow transparencji na powierzchni zeba.
- Flu Inside Pastenopaker Intensiv Orange

Wzmacniajg one intensywnosc¢ $wiecenia licowania Opaker do wykonywania dodatkowej indywidualizaciji.

od wewnatrz.

Korrekturmasse

- Gray Inside (Gl) Niskotopliwa, transparentna masa korekcyjna —

Masa Gl ostabia jasny kolor podbudowy, co temperatura wypalania 680 °C.

zapobiega prze$witywaniu rdzenia. Masa ma
wieksza ,gestos¢” tak aby przy cienkich warstwach
mozna byto uzyskac idealny wynik. Dziatanie Gl
mozna ostabi¢ mieszajgc ja ze Stand by.

Tabela 1: Tabela przyporzadkowania kolorédw Duceram® love dia kolormika V-Classic.

Kolornik V-Classic Opaker Dentyna Brzeg sieczny/ Intensiv Flu Opal. brzeg sieczny/ Stopien/
Schneide S Dentin** Opalschneide 0S Schulter SM

Al 2 2 1 1 1 1 1

A2 3 3 2 1 1 1 2

A3 6 2 1+2% 1+2* 1+2% 2+ 4*
A3,5 12 16 2 1+4* 1+2* 1+2% 3+4*
A4 12 21 3 3+4* 2 2 4

B1 1 2 1 1 1 1 1

B2 4 4 1 1 1 1 1+4*
B3 5 8 2 1+2* 1+2* 1+2* 3+4*
B4 8 14 2 2+ 4% 2 2 4

C1 7 7 1 1+4* 2 2 1

C2 1 17 3 1+4* 2 2 4

C3 1 19 3 2+ 4 2 2 4

C4 13 22 3 2 +4* 2 2 4

D2 7 13 2 2+ 4 2 1+2% 1+4*
D3 11 15 2 2+ 4* 1+2* 1+2% 2+ 4%
D4 10 17 3 2+ 4% 2 2 4

* Dwie masy wymieszaé w proporcjach 1:1 odmierzajac porcje za pomoca dotaczonego w zestawie porcjonera.
** bardzo intensywny; efekt ostabia¢ w zaleznosci od stopnia jasnosci.
Szybkie i tatwe dopasowanie mas do poszczegdlnych koloréw umozliwi Parstwu pomocnicze kétko koloréw Love.
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Tabela przyporzadkowania koloréw/Opracowywanie ceramiki

Tab. 2: Tabela przyporzadkowania koloréw Duceram® love dla kolormika V-3D Master

Kolornik V- 3D Opaker Dentyna Brzeg sieczny / | IntensivDentin** Flu Opal. Brzeg sieczny|  Schodek /
Schneider S D Opalschneide 0S | gchulter SM

1M1 2 1+2* 1 1 1 1 1
M2 2 1+6* 2 1 1 1 1
2L1.5 4 7 1 1+4* 1+2% 1+2% 1+ 4
2L2.5 4 6+ 8* 1 1+4* 1+2% 1+ 2% 1+ 4%
2M1 2 2 1 2+ 4 1+2% 1 1
2M2 4 12 1 2+ 4* 1+2% 1+2% 1+ 4%
2M3 4 6+ 8* 2 2+ 4* 1+2% 1+2* 3+ 4
2R1.5 7 4 1 2+ 4* 1+2% 1+2% 1+ 4%
2R2.5 6 6+ 9* 2 2 +4* 2 1+2* 2
3L1.5 4 18 3 2+ 4* 2 1+2F 4
3L2.5 5 8 2 2+ 4 2 2 3+4*
3M1 7 13 3 2+ 4 2 1+2F 1+ 4
3mM2 9 6 3 2+ 4* 1+2% 1+2% 2 + 4
3M3 8 14 2 2+ 4* 2 2 4
3R1.5 1 15 2 3+ 4* 2 2 2
3R2.5 10 16 2 3 +4* 2 2 3+ 4
4L1.5 11 19 3 1+ 4% 2 2 4
4M2 12 21 3 3+4* 2 2 2 +4*
4M3 1 14 + 23* 3 3+ 4* 2 2 3+ 4
4R1.5 1 11 + 22* 3 3+ 4* 2 2 4
4R2.5 12 5+ 23* 3 3+4F 2 2 4 + 5%
5M2 1 20 + 23* 3 3+ 4* 2 2 4
5M3 12 10 + 23* 3 3+4* 2 2 4 + 5*

* Dwie masy wymiesza¢ w proporcjach 1:1 odmierzajac porcje za pomoca dotgczonego w zestawie porcjonera.
** bardzo intensywny; efekt ostabia¢ w zalezno$ci od stopnia jasnosci.
Szybkie i tatwe dopasowanie mas do poszczegdlnych koloréw umozliwi Paristwu pomocnicze kétko koloréw Love.

= Przygotowanie struktury

W celu uzyskania réwnomiernej grubosci ceramicznych
warstw licowych konstrukcje metalowe powinny
posiada¢ pomniejszony ksztatt anatomiczny finalnego
uzupetnienia.

Do obrébki koricowej struktury metalowej nalezy
uzywac wytacznie krzyzowych frezéw z twardego
metalu. Zaleca sie uzywanie narzedzi skrawajacych,
zdejmujacych widry. Stosowanie kamieni pro-

wadzi nieuchronnie, szczegdlnie w stopach bio nie
zawierajacych miedzi i palladu, do naktadania sie na
siebie mikroskopijnych czasteczek resztek, widrkéw
metalu, co w konsekwencji moze prowadzi¢ do
powstania pecherzykéw w ceramice licujace;j.

O ile producent stopu nie zaleca inaczej, struktury
metalowe nalezy po obrébce koricowej frezami z
twardego metalu wypiaskowac za pomoca Al,O,
(100-150pm) pod cisnieniem 2 baréw (stopy
nieszlachetne do 4 baréw i 250 pm AlO,.

100

W celu unikniecia naprezen w ceramice licujacej
nalezy zaobli¢ ostre krawedzie i kanty struktury
metalowe;j.

Na koniec konstrukcje nalezy oczysci¢ parownica lub
w czystej myjce ultradzwigkowej (patrz fot. —1)

Lutowanie i laserowanie

Przy lutowaniu i laserowaniu struktur metalowych
nalezy przestrzegac zasad opisanych w obszernej
instrukcji dotyczacej lasera oraz instrukcji
producenta stopu.

b < _§ Nanoszenie opakera

Strukture nalezy najpierw pokry¢ opakerem. Nadaje
on koronie kolor podstawowy, ktéry jest dopasowany
do kolornika V Classic lub V-3D-Master. Odpowiednie
dane o przyporzadkowaniu koloréw znajda Panstwo w
tabeli 1+2. Aby unikna¢ rozwarstwiania sie mieszanki




Wskazéwki dotyczace opracowywania ceramiki

opakera, nalezy przed uzyciem ,ugniatac¢” tube, tak
aby obecny w niej materiat zostat dobrze wymieszany.

W przypadku warstwowania standardowego, aby
zapewni¢ uzyskanie zadanego koloru z kolornika
V-Classic lub V-3D-Master konieczne jest natozenie
opakera w dwodch kryjacych warstwach (patrz fot.
3/10). Opaker w pascie Duceram® love mozna tatwo
i bez rozrabiania wycisna¢ z tubki bezposrednio

na pedzelek do opakera i stamtad nanies¢
bezposrednio na strukture.

Uwaga: Ptyn do opakera w pascie nalezy uzywac

w bardzo matych ilosciach, 1 kropelka. Uzycie

zbyt duzej ilosci ptynu do opakera w pascie moze
prowadzi¢ do powstania rys i pecherzykéw podczas
wypalania opakera.

W przypadku stosowania stopéw nieszlachetnych
zaleca sie uzywanie NE-Bondera Duceram® love.
NE-Bonder nalezy wymieszaé z ptynem Ducera®
Liquid B lub OCL universal i nanie$¢ pétkryjgco
réwnomierna warstwa na strukture. Nastepnie NE-
Bonder nalezy wypali¢ w 980 °C. Bonder spieka sie
jednolicie na strukturze i odpowiada za réwnomierne
zeszklenie powierzchni struktury (patrz fot. 2). Dzieki
temu mozna stworzy¢ bardzo bezpieczne potaczenie
pomiedzy stopem nieszlachetnym a ceramika
licujaca. Prosimy o przestrzeganie takze specjalnych
zalecen producenta stopu co do parametrow przy
wypalaniu.

< B Stopien ceramiczny

* Przy wykonywaniu stopnia ceramicznego brzeg
korony nalezy zredukowac frezami z twardego
metalu tak, aby koriczyt sie on okoto 0,5 -0,8 mm
powyzej najgtebszego punktu stopnia. Ponadto
nalezy zwrdcic¢ uwage na to, aby brzeg korony
konczyt sie gtadko, tagodnie, co pomoze uniknac
naprezen w ceramice do licowania.

o Strukture czapki nalezy wypiaskowa¢ wewnatrz
(szczegdlnie brzegi) i na zewnatrz, jak to opisano
na poczatku; a nastepnie oczysci¢ konstrukcije
parownica.

* Granice preparacji nalezy zaznaczy¢ sztyftem
bezgrafitowym i zamknaé ja w tradycyjny sposéb,
np. za pomoca kleju akrylowego.

¢ Nastepnie nalezy nanies¢ obficie izolator Ducera®-
Sep Keramikisolierung /Ducera® Isolierung High
Temp, poczekac¢ az wyschnie, odparuje i nanies¢
ponownie.

* Mase schodkowa (Schultermasse SM 1-5) nalezy
wymieszac z ptynem do modelowania SD/
Quick (Modellierflussigkeit SD lub Quick) (Patrz
tabela przyporzadkowania koloréw 1+2). Masa
schodkowa, Schultermasse, nalezy uzupetnic¢
zeszlifowany brzeg korony; nalezy naktadac ja
warstwami na czapeczke w jej szyjkowej czwartej
czesci uzupetnienia (Y4 zeba). Na koniec nalezy
wykonany stopient ceramiczny pozostawi¢ do
wyschniecia lub osuszy¢ cieptym powietrzem,
nastepnie zdja¢ i wypali¢ zgodnie z zaleceniami
z tabeli.

* Powstaly przy pierwszym paleniu skurcz nalezy
wyréwnaé w drugim paleniu masy schodkowej.
Mate korekty stopnia mozna wykonaé na koniec
po paleniu glazurujgcym za pomoca masy
Final-Schultermasse (F SM 1-5) (patrz fot. 11-12).

de Fgh =
podstawowej

Za pomoca mas dentynowych i brzegéw siecznych
mozna w bardzo krétkim czasie wykonac estetyczne
licowanie wysokiej jakosci. Informacje o dopasowaniu
koloréw zawiera Tabela 1+2. Nalezy postepowac jak
to pokazano na fot. 4-6.

Estetyka w wersiji

Na poczatku nalezy wykonaé rdzen z dentyny, a
nastepnie przygotowac brzeg sieczny do natozenia
mas brzegu siecznego stosujgc technike Cut-back.
Po uzupetnieniu brzegu siecznego nastepuje pierwsze
wypalanie dentyny (patrz Tabela 3).

Uzupetnienie, ktére ulegto skurczowi podczas
wypalania, nalezy uzupetni¢ dentyna i masami
brzegu siecznego, przeprowadzi¢ drugie wypalanie
(patrz Tabela 3), a nastepnie ostatecznie opracowac
korone. Przy koriczacym paleniu glazurujgcym
(patrz Tabela 3) do indywidualnej charakteryzacji
mozna uzy¢ farbki. Ich duzy wyboér znajda Paristwo
w zestawie Stain Sortyment. Jesli nie planujg
Panstwa indywidualizacji, palenie glazurujace mozna
przeprowadzi¢ pokrywajac prace glazura.

(patrz fot. 7-9)
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m M o p g » Estetyka w wersji
indywidualnej

W przypadku indywidualnego warstwowania maja
Panstwo mozliwo$¢ zastosowania intensywnych
dentyn, ID, jak réwniez koloryzowanych mas
opalizujgcych (Opal-Effekt), za pomoca ktérych
wykonaja Paristwo najbardziej skomplikowane,
wymagajace i naturalnie wygladajace prace. Kolor
podstawowy zapewnia opaker, na ktérymwarstwo-
wana jest dentyna. Po wykonaniu cut-backu mozna
natozy¢ na brzeg sieczny opalizujace masy brzegéw
siecznych, OS, (patrz Tabela przyporzadkowania
koloréw 1+2) jak rowniez koloryzowane masy
opalizujgce (Opal-Effektmassen) np. Sky i Ocean.
Obszar szyjkowy oraz $rodkowa czes¢ zgba mozna
uzupemic koloryzowanymi masami opalizujgcymi
Sunrise i Sunset (patrz fot. 13-18).

Wskazowki dotyczace opracowywania po paleniu
glazurujacym

Jesli po paleniu glazurujgcym konieczne jest
dodatkowe opracowanie ceramiki licujacej
Duceram® love (szlifowanie powierzchni zgryzowych/
punktéw kontaktowych), cate uzupetnienie nalezy
poddac jeszcze raz paleniu glazurujgcemu. Dzigki
temu powstate na powierzchni mikrouszkodzenia
zostang spieczone. W przypadku wewnatrzustnej
ingerencji w powierzchnie zacementowane;j

pracy nalezy opracowywane elementy wypolerowaé
koniecznie odpowiednimi gumkami do ceramiki.

Tabela 3: Ogdine zalecenia dotyczgce wypalania — Duceram?® love

Program ogdlny Wygrzewanie | Suszenie/Wygrze- Przyrost Wypalanie Czas utrzy- | Prdznia
wstepne wanie wstepne | temperatury mania
°C min °C/min °C min (hPa)
NE-Bonder 575 7 55 980 2 50
Opaker w pascie 1+2 575 7 100 900 2 50
Masa schodkowa 1 500 3 100 880 1 50
Masa schodkowa 2 500 3 100 860 1 50
Dentyna 1 500 4 100 840 (830)* 1 50
Dentyna 2 500 4 100 830 (820)* 1 50
Palenie glazurujace 500 2 100 820 (810)* 0.5 -
: o [ w | 05 |
Farbki 450 3 100 660 1 -

* W przypadku stosowania stopéw nieszlachetnych konieczne jest obnizenie temperatury o 10 °C przy
wszystkich paleniach dentyny i paleniach glazurujacych.

W przypadku stopéw, ktérych WAK >14,.6 (25-500 °C) program wypalania mas schodkowych musi by¢
rozszerzony o faze sezonowania (3min/850 °C) + faze schtadzania (6 minut).

Temperature wypalania nalezy dopasowac do ilosci wypalanych w jednym cyklu punktéw. Przy wypalaniu
od pieciu do dziesieciu punktow konieczne jest podniesienie temperatury o +5 °C do +10 °C. Przy wypalaniu
wigcej niz dziesigciu punktéw konieczne jest podniesienie temperatury o +10 °C do +20 °C.

Podane tu wartosci sa danymi orientacyjnymi i stuza wytacznie jako punkt odniesienia. Mozliwe sg réznice w
wynikach wypalania, ktére zalezg od wydajnosci danego pieca, jego wieku, ilosci przepracowanych godzin
czy tez producenta. Dlatego tez dane orientacyjne nalezy indywidualnie dopasowac¢ w kazdym cyklu wypalania.
Zalecamy dokonywanie palenia prébnego dla skontrolowania pieca. Wszystkie wartosci zostaty przez nas
starannie przygotowane i sprawdzone, jednak nie stanowig gwarancji uzyskania doskonatych wynikéw.

Aktualne zalecenia dotyczace wypalania znajdg Panstwo na www.love-ceramic.com
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